TALLINNA NOMME HUVIKOOL 2025

OMBLUSKURSUSE AINEKAVA

1 ULDOSA
Sihtgrupp: 15-aastased ja vanemad
Oppetdd maht: 4 dppetundi nadalas; 1 kord, 4 jarjestikust dppetundi korraga
Oppekeel: eesti keeles
Oppetdd kestvus: | 35 nidalat, 140 dppetundi
Oppetegevus: =  Oppetunnid toimuvad grupis.
» Too- ja dppevahendite olemasolu on dppija poolt ja osaliselt
kooli poolt.
= Lisaks dppetdole dppijad osalevad Moeshow’l.
Opetaja * Meta Tulyakova
II OPPETOO
EESMARGID
1. Arendada piisivust alustatu 16puleviimisel.

2. Opetada tundma erinevaid materjale ning nende kasutamist praktilises tegevuses.

3. Opetada tunnetama oma vdimeid, et teada raskuste ja edukuse pdhjusi.

4. Viirtustada oma ja teiste t60d.

5. Oppija omandab iildise teooria ja praktilised oskused, mis vdimaldavad valmistada
kvaliteetseid tooteid.

6. Kursus on iiles ehitatud niiviisi, et kombineerides teeoria ja praktikat, dppija saaks
omandada erinevat tiilipe toote 10iked ja nende dmblemist.

7. Kursuse kédigus Oppija saab teadmisi toote valmistamisest algusest 1oppuni.

8. Oppija dpib tundma erinevad figuuri tiiiibid.

9. Soovi korral dpib ja oskab disainida riided erinevatele figuuritiitipidele.

OPIVALJUNDID

Oppekava libimisel dppija:

Vidrtustab labitud kursust ja on kursis dmblemise arengusuundadega.
Maistab dmblusprotsessi ja oskab orienteeruda selles valdkonnas.
Tunneb erinevaid materjale, tdotleb neid vastavalt tehnoloogiale ja omadustele,

kasutab materjale sdistlikult.
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e Ombleb tooted vastavalt Oppe programmile, oskab kasutada Omblusmasinat,
kattemasinat ning ddrestusmasinat ja kuumniisket tootlemisseadet kasutades vastavaid
t00- ja abivahendeid.

e Todiilesande tditmisel juhindub etteantud korraldusest, tehnoloogiast ja tootendidistest,
kontrollib ja hindab to6tulemust vastavalt sellele.

e On avatud koostddle.

e MoJistab t66 kavandamise tdhtsust ja suudab oma aega planeerida.

111 OPPETOO SISU

4 oppetundi nidalas

Nr. ToO6 sisu Algajad | Edasijou
L5i A : : dnutele
oigete kasutamine ja valmistamise protsess ~ ~
ot. arv ot. arv
1. TOOOHUTUS 4 2

-Peamised ohutegurid. Riskitegurid, mis tulenevad tookeskkonna
- Omblusseadmete ja triikimissiisteemi kasutamine

- allergia

- teravad t66vahendid

- tdhelepanelikus to0protsessis.

2. MATERJALIOPETUS 12 8
-Kanga omadused

-kuum-niiske t66tlemine

- tekstiilmaterjalide hoidmine ja hooldus
-kangaste sortiment

3. OMBLUSTEHNOLOOGIA ALUSOPE 40 24
- Omblusmasinate noelte ja niitide valik
- sobiva kanga valik

- tehnoloogiline jérjekord dmblemisel

- seeliku pohi tehnoloogia

- pluus/kleidi iildine tehnoloogia

- piikste dmblustehnoloogia

4. OMBLUS PRAKTIKA 84 106
- ldigete kasutamine ja modelleerimine
- 1oigete/ lekaalide paigutus kangale

- toote dmblemine ja toStlemine

- toote 10ppviimistlus

IV HINDAMINE
Hindamine ehk tagasiside toimub suuliselt praktilise t66 kiigus. Opetaja ja dppija peavad
intervjuu ja suuliselt analiiiisivad tehtud t66. Kujundav hindamine toimub kaks korda aastas

(detsember, mai) suuliselt iga ppijaga , individuaalselt voi grupis.



